Abschlussprifung Teil 2 — Arbeitsauftrag

Elektroniker fur Automatisierungstechnik

Prufungsnummer:

Betrieblicher Auftrag:
Austausch des Lichtvorhanges an der Sandstrahlanlage Ofen 6 (HOS 72001)

Antragsteller/-in (Prifungsteiinehmer)

Name:

Vorname:
Anschrift:

PLZ: Ort:
Tel-Nr.:

Fax-Nr.:

E-Mail:
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Ausbildungsbetrieb

Firma:

Anschrift:
PLZ:
Tel-Nr.:
Fax-Nr.:
E-Mail:



Inhaltsverzeichnis:

1. Genehmigungsantrag des betrieblichen Auftrags 2 Seiten
2. Entscheidungshilfe zum betrieblichen Auftrag 1 Seite
3. Personliche Erklarung zum betrieblichen Auftrag 1 Seite
4. Beschreibung des betrieblichen Auftrags 2 Seiten

5. Matrix fur die Auswahl/Genehmigung des betrieblichen Auftrags 1 Seite

6. Praxisbezogene Unterlagen

Datenblatter ,Sick Lichtvorhang® 3 Seiten
Gesprachsnotizen:

» Auftragserteilung, -erklarung und Terminabsprache 1 Seite
= Anderung des Programms und Schaltplans 1 Seite
= Maschinenfreigabe 1 Seite
= Funktionskontrolle und Abschlussgesprach 1 Seite
Stuckliste des benotigten Materials 1 Seite
- Materialbestellscheine 1 Seite

- Durchfuhrungsantrag fur die Fa. ,SUB*
zur Montage des Lichtvorhanges. 1 Seite

- Uberarbeitete Schaltungsunterlagen mit Anderungsmarkierungen:

= Stromlaufplan 2 Seiten

- SPS Programm 3 Seiten

- Prufprotokoll 2 Seiten
- Zeitaufwand fur den betrieblichen Auftrag 1 Seite
- Bilder der Sandstrahlanlage 1 Seite

28 Seiten
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m Antrag auf Genehmigung des Betrieblichen Auftrages

Berufsbezeichnung / Einsatzgebiet Abschlusspriifung Teil 2

Elektroniker fur Automatisierungstechnik /

Produktions- und Fertigungsautomation Sommer 2007

Antragsteller/-in (Prufungsteilnehmer) Ausbildungsbetrieb
Firma

Name

Vorname Anschrift

Anschrift PLZ Ort

PLZ Ot Tel-Nr.

Tel-Nr. Fax-Nr.

Fax-Nr. E-Mail

E-Mail

Bezeichnung des Betrieblichen Auftrages:
Austausch des Lichtvorhanges an der Sandstrahlanlage Ofen 6 (HOS72001).

Beschreibung des Betrieblichen Auftrages

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form Ihren Betrieblichen Auftrag. Beschreiben Sie dabei den Ausgangszustand, das Ziel
der Arbeit, die Rahmenbedingungen (Arbeitsumfeld), die Aspekte der einzelnen Phasen und die wesentlichen Tatigkeiten, z.B.
Errichtung, Instandhaltung, Anderung. Geben Sie die voraussichtlich zu benétigende Zeit und die praxisbezogenen Unterlagen an, die
voraussichtlich bei der Durchfiihrung des Auftrages entstehen werden.

Ausgangszustand, Ziel, Rahmenbedingungen:
Ausgangszustand:

Nach dem Spannungsarmglihen von Schmiedeteilen muss die dabei entstandene Zunderschicht
durch Sandstrahlen entfernt werden. Dies geschieht in einer Sandstrahlanlage, wobei diese Uber
eine Kippvorrichtung beladen wird. Dieser Bereich der Sandstrahlanlage darf wahrend des
Ladevorgangs aus Sicherheitsgrinden nicht betreten werden. Ein Lichtvorhang schaltet den
Automatikbetrieb sofort ab, wenn der Lichtweg unterbrochen wird. Erst nach Verlassen des
Gefahrenbereichs und Ricksetzen der Automatikunterbrechung durch den Resetbefehl ,ACK" am
Bedienteil OP 5 wird der Arbeitszyklus fortgesetzt. Bei Stillstand der Anlage ist das Betreten
moglich, muss jedoch ebenfalls nach Verlassen der Anlage durch den Resetbefehl quittiert
werden. Da fir den aktuell eingebauten Lichtvorhang aus Altersgriinden keine Ersatzteile mehr
lieferbar sind, soll dieser im Zuge einer geplanten Instandhaltung ausgetauscht werden.

Ziel:

Dieser Lichtvorhang soll durch ein neues Bauteil ersetzt werden. Dieser soll dann Uber eine
integrierte Sicherheitsschaltung, sowie 2 Schiitze, an die Steuerung angeschlossen werden.
Hierzu sind eine Anpassung an die SPS S5 - Steuerung, sowie eine Anderung im Bedienteil OP5
notig. Auf Grund der besseren Bedienerfreundlichkeit soll zusatzlich ein externer
Resetfreigabetaster installiert werden.

Rahmenbedingungen:

= Auftraggeber: Instandhaltung Schmiedebereich

= Auftragsdurchfuihrung erfolgt direkt an der Maschine nach Terminabsprache mit der
Produktion.

» Die Demontage des alten Lichtvorhanges und Montage des neuen Lichtvorhanges wird von
Mechanikern vorgenommen.

» Der Lichtvorhang sowie bendtigte Hilfsmittel und Materialen werden Uber das interne
Hauptmagazin beschafft.
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Information: ca. 4-5 Stunden
= Besprechen der Anforderungen an die Schaltung mit dem Auftraggeber.
= Sichten der vorhandenen Schaltungsunterlagen.
= Beschaffen von Informationen zu dem Lichtvorhang.
= Erarbeiten der Kenntnisse zur Programmierung mit der Siemens SPS S5 - Steuerung
und dem Bedienteil OP5.

Auftragsplanung: ca. 3-4 Stunden
= Erstellen der Stuckliste fur das bendtigten Material.
= Anpassen und Erstellen der zusatzlichen Schaltungsunterlagen.
= Bereitstellung des erforderlichen Werkzeuges.

Auftragsdurchfiihrung: ca. 6-7 Stunden
= Abklemmen des Lichtvorhanges.
= |Installation der neuen Anschlussleitung, anschlieen des Lichtvorhanges.
= Verdrahten der Anderungen im Schaltschrank.
= Erstellen/Anpassen des Steuerungsprogrammes.
= Durchfiihren und (ibertragen der Anderungen im Bedienteil OP 5.
* Inbetriebnahme der geanderten Schaltung und Funktionskontrolle.

Auftragskontrolle: ca. 1-2 Stunden
= |nbetriebnahme -/ und Prufprotokolle erstellen.
= Dokumente und Unterlagen fur den Auftraggeber zusammenstellen.
= Abschlussgesprach mit dem Auftraggeber.

Unterschrift Antragsteller:
Ort  SchweinfurtDatum 15.03.2007 Unterschrift

Einverstandniserklarung des Ausbildungsbetriebes zur Durchfiihrung des
Betrieblichen Auftrages:
Ort  Schweinfurt Datum 15.03.2007

Firmenstempel und rechtswirksame Unterschrift

Geplanter Durchfuhrungszeitraum Ausbildungsverantwortlicher im
nach Ausbildungsbetrieb:
Genehmigung: Name Vorname

von: 01.04.2007 Telefon

bis:  01.07.2007 E-Mail

Datum 15.03.2007

*Wichtiger Hinweis!

Unterschrift

Nur vom Priufungsausschuss auszufullen:

Der Betriebliche Auftrag iStgenehmigt I:I genehmigt unter Vorbehalt I:I abgelehnt I:I
(Auflagen siehe Riickseite)

Ort Datum

Unterschrift PA

* Die praxisbezogenen betrieblichen Unterlagen einschlief3lich einer kurzen inhaltlichen Beschreibung (max. 3 Seiten) missen bis
2 Tage nach dem Durchfiilhrungszeitraum geheftet und in dreifacher Ausfiihrung bei der zusténdigen IHK vorliegen.
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Anlage zum Antrag auf Genehmigung eines Betrieblichen Auftrags
Entscheidungshilfe fiir die Auswahl eines Betrieblichen Auftrags Teil 2, Variante 1

Mamtranhen
Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik im Einsatzgebiet: Produktions- und
Fertigungsautomation [X], Verfahrens- und Prozessautomation [], Netzautomation [],

Verkehrsleitsysteme [], Gebaudeautomation []

(Zutreffendes bitte ankreuzen)

Name des Priiflings: Firma: Pruflingsnr.: 1D53t(;"3":;7
Teilaufgaben Auswahl- Zeitplanung
Phase Aufgaben Fortl. Nummer Teilaufgaben in Stunden
c 1. Arbeitsumfang und Auftragsziel analysieren X
o 2. Informationen beschaffen (z.B. sicherheitsrelevant X
= Unterlagen, Datenblatter, Schaltpléne, Zeichnungen....) Auswanhl
© Auftrags- 3. Technische und organisatorische Schnittstellen kiaren, X mindestens 3
1= .. Schnittstellen dokumentieren
= klarung -
o 4. Informationen auswerten O 45h
"E 5. spez. Kundenanforderungen klaren [ €a.4-5h
- 6.
7. Auftragsablaufe planen und abstimmen X
8. Teilaufgaben festlegen und Teilauftrage veranlassen X
9. Technische Unterlagen sowie Unterlagen zur Planung und
? Ausflihrung der Arbeiten erstellen O miﬁ\g::;eel:ls 4
g Auftrags- 10. Arbeitsablaufe am Einsatzort beriicksichtigen X
® planung 11. Freigabeantrage stellen [
o 12. Hilfs- und Prifmittel auswahlen und beschaffen X ca.3-4h
13. Werkzeug und Material auswahlen und beschaffen X
14, O
15. Auftrage systematisch und zielgerichtet durchfiihren X
16. Normen und Spezifikationen zur Qualitat und Sicherheit der ]
Anlage beachten
17. elektrische Betriebsmittel und Leitungsverlegesysteme X
auswahlen und montieren
18. Leitungen auswahlen, zurichten und installieren X
o)) 19. Baugruppen, Gerate und Systeme andern, anpassen, X
c verdrahten, verbinden und montieren
E 20. Maschinen, Gerate und sonstige Betriebsmittel aufstellen, ]
c ausrichten, befestigen und anschlief3en
=1 . i 21. Steuerungen installieren, konfigurieren und
= E&rlghten, Steuerungsprogramme erstellen X Auswahl
ndern; - " .
8 Instandehal,ten 22. EIektr!sche Gro@en messen, bewertﬂen, berec?hnen . O mindestens 9
= einer 23. Elektrische Gerate oder Anlagen priifen und in Betrieb X
o elektrischen nehmen
(72 Anl 24. Sensoren und Aktoren konfigurieren, montieren, uberprifen ca.6-7h
o) nlage und einstellen X
E 25. Steuerungen und Regelungen auf Funktionsfahigkeit ]
= Uberprifen und bewerten
= 26. Sicherheit von elektrischen Anlagen und Betriebsmittel X
< prifen, beurteilen und dokumentieren
27. Test- und Diagnosesoftware einsetzen, Signale an ¢
Schnittstellen priifen
28. Ursachen von Fehlern und Mangel systematisch suchen ]
und beheben
29. O
30. O
o 31. Funktionskontrolle durchfiihren und protokollieren X
—] 32. Auftragsablauf protokollieren und mit auftragsbezogenen ¢
(o] Unterlagen erganzen
) 33. Technische Unterlagen (Schaltplane; Aufbauplane....)
c Funktions- erganzen/andern X Auswahl
o iifuna: 34. Arbeitergebnisse und Leistungen dokumentieren und mindestens 4
=< prutung; bewerten U
(72 Inbetrieb- -
g nahme 35. Leistungen abrechnen O ca 1.2 h
] 36. Ubergabe an den Kunden; Fachauskiinfte erteilen X —
"5 37. Ubergabebericht/Abnahmeprotokoll erstellen und Anlagen ¢
b Uibergeben
38. O
" Gesamtzeit: 18 h

Bei der Durchfiihrung des Betrieblichen Auftrags sind die einschlagigen Bestimmungen fiir Sicherheit und Gesundheitszustand bei der
Arbeit sowie der Umweltschutz zu bericksichtigen.

1)
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Die Arbeitszeit fiir die Erstellung der praxisbezogenen Unterlagen ist in der Gesamtzeit von 18 h enthalten.




IHK Ruribuip Lol

Industrie- und Handelskammer Wirzburg-Schweinfurt, Mainaustr, 33, 97082 Wiirzburg
Frau Witt, Herr Bltiner, Tel.: 0831 4194-298, -382

Prifungabewerber-in Ausbidungsbaimab

Arub.-ddentnr.
100aiTedy

Abschlusspriifung Teil 2 Sommer 2007

Benufsbezeichnung: Einsatzgebiet:
Elektroniker fiir Produktions- und Fertigungsautomation
Automatisierungstechnik

Perstnliche Erkldrung zum Betrieblichen Auftrag

Hiermit versichere ich, dass ich den Betrieblichen Auftrag:
AMMWMMMPHJ
(HoS Z22¢c04)
unter der Betreuungvon N orhert Bauér

selbsténdig durchgeflhrt und die vorliegenden praxisbezogenen Unterlagen
selbstindig zusammengestellt haba.

Dokumente, die ich nicht selbstandig erstellt habe, sind von mir enfsprachend
gekannzeichnet.

Wﬂiﬂm S

Ich bestatige die Richtigkeit der Angaben des Prifungsteilnehmers
Narne des Prifiingstaiinehmers: ,

Schwtinfurt 20,000t e kojes
|
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Beschreibung des betrieblichen Auftrags

Ausgangszustand:

Der, in dieser Sandstrahlanlage eingebaute Lichtvorhang ist zwar noch funktions-
fahig, wirde aber bei einem Defekt eine langere Ausfallzeit der Anlage verursachen,
da kein Ersatzmaterial mehr lieferbar ist. Aus diesem Grund soll in einer geplanten
Instandhaltungsmalnahme ein neues Teil eingebaut werden. Es miussen jedoch
Schaltungsanpassungen vorgenommen werden, um Lichtvorhange neuerer
Generation in die Steuerung zu integrieren. In der aktuellen Anwendung des
Sicherheitsvorhanges schaltet bei Unterbrechung der Lichtschranke die Anlage den
Automatikbetrieb sofort ab. Ein FortfUhren der Arbeiten ist nur nach Betatigung des
Resetbefehles ,ACK"“ am Bedienteil OP5 der Anlage mdglich. Zur Erhéhung der
Bedienerfreundlichkeit soll deshalb zusatzlich ein externer Resettaster installiert
werden.

Information:

Der Auftrag zum Austausch des Lichtvorhanges bzw. zur Installation des zusatz-
lichen Resettasters wurde mir vom Auftraggeber Herrn Bauer vor Ort erlautert.
Anhand der vorhandenen Schaltungsunterlagen arbeitete ich mich in die Funktions-
weise der Sicherheitsschaltung sowie des Lichtvorhanges ein und verschaffte mir
einen Uberblick ber die zu beriicksichtigenden Umgebungsbedingungen. Auferdem
beschaftigte ich mich mit der Simatic S5 — Steuerung und dem zugehdrigen Bedien-
teil OPS.

Planung:

Zuerst anderte ich auf Grundlage der vorhandenen Schaltungsunterlagen und der
besprochenen Anpassungen den Stromlaufplan fur die Steuerung und erstellte
hiernach eine Stuckliste fur das bendtigte Material. Nicht im Werkstattvorrat vorhan-
denes Material bestellte ich im Standortmagazin und stellte das Material zur Vor-
bereitung der Durchfuhrung zusammen. Danach wurde von mir in Zusammenarbeit
mit meinem Betreuer ein Auftrag zur mechanischen Montage des neuen Licht-
vorhanges an eine Fremdfirma ausgestellt. Zur Auftragskontrolle fertigte ich ein
Prafprotokoll an.
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Durchfiuhrung:

Nach der Freigabe der Maschine stellte ich den spannungsfreien Zustand her. Den
angebauten Lichtvorhang klemmte ich ab und demontierte das Teil. Danach baute
die beauftragte Firma die Halterung fur den neuen Lichtvorhang an. In dieser Zeit
befestigte ich die Installationsrohre am Schallschutz der Anlage und verlegte die
Anschlussleitungen fur den Lichtvorhang. Aus dem Schaltschrank entfernte ich die
nicht mehr benotigten Bauteile um diesen frei werdenden Platz fur die Schutzkon-
trolle des neuen Lichtvorhanges zu verwenden. Nun installierte ich alle Bauteile in
den Schaltschrank, schraubte den Lichtvorhang an, und verklemmte die neue
Schaltung nach geanderten Schaltungsunterlagen.

Unter Zuhilfenahme eines Programmiergerates Simatic Field PG entwickelte ich die
Anpassung des Steuerungsprogrammes sowie der visuellen Anzeige mittels Turm-
leuchte und der Anzeige im Bediengerat OP5. Zur Absicherung der Anlage ver-
knupfte ich den Eingang des Lichtvorhanges in die SPS so, dass bei Unterbrechung
der Lichtschranke die Beschickertlre direkt anhalt und der Kippvorgang sofort unter-
brochen wird. Die Anzeige im OPS anderte ich auf die Meldung ,SICK Sicherheits LS
hat ausgelost®. AulRerdem fugte ich die Ausgange fur die Meldeleuchte im Reset-
taster und die Anzeige in der Turmleuchte ins Programm mit ein. Danach Ubertrug
ich das geanderte Programm in die Steuerung sowie das Bediengerat OP5. Nach
Wiedereinschalten und noch vor Inbetriebnahme der Anlage justierte ich Sender und
Empfanger des Lichtvorhanges und stellte die Wiederanlaufsperre und die
Schatzkontrolle ein.

Auftragskontrolle:

Vor Ubergabe der gednderten Anlage kontrollierte ich die Durchfiihrung der Schal-
tungsanderung sowie deren Funktion nach Prufprotokoll. Ich flhrte eine Sichtprifung
des Schaltschrankes und der Leitungsinstallation sowie eine Messung des Schutz-
leiterwiderstandes durch. Die Funktionskontrolle fuhrte ich zusammen mit meinem
Betreuer unter Betriebsbedingungen durch.

Zum Abschluss des Auftrages ubergab ich die aktuellen Schaltungsunterlagen an
den Anlagenverantwortlichen und erstellte einen Zeit- und Leistungsnachweis.
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Wuatep-Scmnntiet
Ieabnfrasdes

Matrix fur die Auswahl/Genehmigung eines betrieblichen Auftrags

Ausbildungsberuf:

Einsatzgebiet:

Elektroniker fiir Automatisierungstechnik

X Produktions- und Fertigungsautomation [_| Verfahrens- und Prozessautomation

[ ] Netzautomation [ ] Verkehrsleitsysteme [ | Gebaudeautomation

Fiir jeden Qualifikationsbereich ist in Spalte 3 und 4 je ein Dokument (praxisbezogene Unterlage) aufzufiihren

Prufungsteilnehmer/-in: Ausbildungsbetrieb: Prifungsnummer: | Datum:
Michael Dietz Schaeffler KG 03003 29.05.2007
Qual. Nachzuweisende Unterlagen zum operativen Unterlagen zum kooperativen

bereich Qualifikationen Handeln Handeln

1 2 3 4
¢ o | Arbeitsaufirage analysieren Datenblatter fir den SICK- Gesprachsnotiz —
g2 - Lichtvorhang ,,C 4000 Micro* Auftragserteilung, -erklarung
S =<§ Informatlonen beschaffen, ‘ und Terminabsprache
E3 technische und organisatorische
© ®© Schnittstellen klaren
O o
_C)') c
g 2 Lésungsvarianten unter techni-
2 < schen und 6kologischen Gesichts-

punkten bewerten und auswahlen

c Auftragsabldufe planen und Stlckliste des bendtigten Gesprachsnotiz — Anderung der
= abstimmen Materials Schaltungsunterlagen
Y . Anderungsauftrag fiir die Firma
5 Teilaufgaben festlegen SUB*
% Planungsunterlagen erstellen ”
2
§ Arbeitsabléufe und Zustandigkeiten

am Einsatzort beriicksichtigen

Auftrage durchfliihren

Funktionen und Sicherheit priifen
und dokumentieren, Normen und
Spezifikationen zur Qualitat und
Sicherheit der Anlage beachten

Auftrag und Priifungen
durchfiihren

geanderte
Schaltungsunterlagen

Stromlaufplan
Funktionsplan der SPS

Gesprachsnotiz —
Maschinenfreigabe

Fachauskiinfte erteilen,
Abnahmeprotokolle anfertigen

Arbeitsergebnisse und Leistungen
dokumentieren und bewerten,
Leistungen abrechnen

Systemdaten und —unterlagen
dokumentieren

Auftrage abschlieRen, be-
werten, Produkte Ubergeben

Zeit— und Leistungsnachweis

Ursache von Fehlern und Mangeln SymbOHISte
systematisch suchen und beheben Stérmeldung OP5
Produkte Gbergeben, Prafprotokoll Gesprachsnotiz —

Funktionskontrolle und
Abschlussgesprach
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Hapnel 3

Produktbeschreibung Betnebsanieitung
C 4000 Micro/Basic,/Eco

Produktbeschreibung

Tab. 1 € #0800 Beasic
Typarpitersicht

Tab. d; C 4000 Micra
Typraniibersichl

Tab, 3 C 4000 EcD
Typanibersichl
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Dicses Kapite! informient Sie Uber die besonderen Eigenschaften des Sicherheits-Lichtvos-

hangs © 4000, Es beschreibt den Aufbau und die Arbeitsweize des Gerdts, Insbesondarns

die versohiadensn Betriebsanen,

% | maan Sie tieses Mapitel auf jeden Fall, bevar Sie das Gerdt montisren, installersn und
in Betrigh nehmef.

3.1 Besondere Eigenschaften

C 4000 Basio

» Sehutzbetrieb

s Arschlussmiogichkeit fir Ricksetrtaste, ypenabhingig

« Anschiuseméglichikeit fir Schitzkontrolle (EDM), ypenabhangig

« Schutzhetrieh wahlweise mit intemer oder exterrer (an der Maschine realisiartss)
Wiederanlalisperre, ypenabhangig

» Statusanzeige durch T-SegmentAnzeige

Dren © 4000 Basic gibt & 1n zwel Ausfihrungen (Typen).

kontrofe anlaufspaime |
£ 4000 Basic Plus (M12=7 +FE} |ja a |l
¢ 4000 Basic (M28 & & + FE, Ia mein nein
| Himohmanm-Stecksr) |

C 4000 Micro

« Sohutzhetrieh wahlwelss mil interner oder externer (an der Maschine realisisner)
Wiederanlaufsperre

» Arschlussmoglichkelt for Ricksetrtaste

« Apschlussmogiichkeit fr Schutzkentrolle (EDM)

» Staluganzeige durch T-Segment-Anzeigs

Dlen C AQDO Micro gibt es in siner Ausfuhning.

Bezsichnung (Anschhzssformat) |ma- Wiedor- | Riichsetrtasts
| kontrolle anlaulsperre |

C 4000 Mioro (M12 ® 7 + FE) I |a [,a

C 4000 Eco

» Schutzbstreb

» Statusanzeigs durch T-Segment-Anzeige
Dien C 4000 Eco gibt &5 in einer Ausfilhrung.

Bozelchmumg (Anschiussfomat) Schitz- Wiodar- Rilcksotrtasts |
kontralis aniaufsperts J
'Ic: 4000 Eco (M12 x4 + FE) | nein nein | nein |




Kapit=i 5 Elektroinstallation Bstristsanisiung

4000 Micrm, Basic/Eco

5.3 Systemanschiuss C 4000 Micro/Basic Plus
(M12x7 + FE)

Abb 28 PlerBefedung
Swstamansch lss

C 4000 Miero/Basic Plus
Miz=T + FE)

Tab. 11 Pin-Selegung

Systemansclifuss [ P | Aderfarbe | 15 Sender =i Empfanger
4000 Microy Basic Plus 1 | Weld resarviart Rucksetran/Wisderanisuf brw.
(ML2xT + FE) Einschaltkonfiguration 2

‘2| Braun 24 ¥ DC Eingang 24V IO BEingang [Spannungsverzargling]

[Spannungsversorgung)
Grin reserviert Elnschalthonfiguration 17
4 |Gelb reserviett Sehizkontralle ([EDMYY
8 | Grau Testsingang: 05501 (Schaltausgang 1)

0 V: extemer Test aktiv
24V externer Test inaktiv

Roza pass it 05202 (Schaltausgang 2)
7 | Blau o Do 0V DG (Spannungsversorgungd)
kel |SpannunEsversorgung)
'FE | Sehirmung | Funktionserde Funkticrserde
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Betriebsanlgitung TEC'I'IiSﬂh‘& DatEI'I Kapiei 10
O 4000 Micto, Baslc/Eco
1042 C 4000 Micro

Abb, 29; MaBhild 9515 33.5
0 4000 Micro Sender, e
Empringar splegelbidich 165 183
b 14
. =1
— IRy
| i i i
| =
l % i
b — .|
I 105
]
| o Schihemittermi
| fiir Seitmontsge
i T
| G
w 2 |
454
LE | =
EH -l

3 i
i 0 3°
E CLE

B

Leftungsaosen M12= T + Schimm

o0 22 fon e i [ecmuns S | WBLLp | Wizl | Wesa
(4000 Micro Sender ! : o
150 246 278 108

300 364 394 224

450 515 545 374

: 500 656 896 \ 524

J ?m B16 245 II G744

| 900 ' 967 ao7 [ 804

[ 1050 1117 1147 ] 974

[ 1200 1266 1296 | 1194
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Seite 13 zum Telefax vom 24. Juli 2007

INA-Schaeffler KG

Ein Unternehmen der Schaeffler Gruppe

Teilnehmer:

Verteiler:

Datum: 02.04.2007

Auftragserteilung, -erklarung und Terminabsprache

Herr Bauer erteilte mir den Auftrag an einer Sandstrahlanlage im Bereich der
Gluherei einen Lichtvorhang auszutauschen. Fur die vorhandene
Sicherheitseinrichtung wurden im Fehlerfall keine Ersatzteile mehr zur Verfligung
stehen, und somit bei einem Ausfall des Lichtvorhanges ein langerer Stillstand
entstehen. Deshalb soll hier im Zuge einer geplanten Instandhaltung der alte
Lichtvorhang gegen ein aktuelles Modell ersetzt werden. Gemeinsam legten wir die
Termine fur den Umbau fest.

Fertigstellungszeitraum KW 15
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Seite 14 zum Telefax vom 24. Juli 2007

INA-Schaeffler KG

Ein Unternehmen der Schaeffler Gruppe

Teilnehmer:

Verteiler:

Datum: 03.04.2007

Anderung der Schaltungsunterlagen und des Programms

Mit Herrn Schaab besprach ich die erforderlichen Anderungen im Stromlaufplan
und im SPS Programm.
Im Detail enthielt dies: Beibehaltung der Programmstruktur auch bei den
Anderungen.
Beachten besonderer Gegebenheiten bei der Anlage.

Terminabsprachen mit Herrn Schaab.
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Seite 15 zum Telefax vom 24. Juli 2007

INA-Schaeffler KG

Ein Unternehmen der Schaeffler Gruppe

Teilnehmer:

Verteiler:

Datum: 05.04.2007

Maschinenfreigabe

Herr Bauer erteilte mir nach Absprache mit den betreffenden Bereichen die
Maschinenfreigabe zum Umbau und fur Schaltungsanderung an der
Sandstrahlanlage.
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Seite 16 zum Telefax vom 24. Juli 2007

INA-Schaeffler KG

Ein Unternehmen der Schaeffler Gruppe

Teilnehmer:

Verteiler:

Datum: 12.04.2007

Funktionskontrolle und Abschlussgesprach

Zusammen mit Herrn Bauer kontrollierte ich alle sicherheitsrelevanten Funktionen
der Anlage nach Prufprotokoll.

Im Abschlussgesprach erlauterte ich Herrn Bauer die geanderten Unterlagen und
die verbesserte Funktion des neuen Sicherheitsvorhanges sowie des zusatzlich
angebrachten Resettasters.
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Stuckliste

(Umbau der Sandstrahlanlage Ofen 6)

Pos. Menge | Einheit Benennung Materialnummer Bemerkung
1. 1 | Stk Sick Lichtvorhang C 4000 S Micro | 1023480 Im Zuge einer
(Sender) Grof3bestellung
2.[ 1Stk | Sick Lichtvorhang C 4000 S Micro | 1023481 | o 1 20%
(Empfanger)
3. 2 | Stck Anschlussleitungen fur 6020872
Lichtvorhang (15m)
4. 2 | Stck Hilfsschiitze 24 V  (Siemens) 56399 Im _
5. 2 | Stck Hilfsschalterblocke  (Siemens) 56401 gee‘s“ptmagaz'”
6. 2 | Stck Loéschglied (Siemens) 56506 Werkes
7. 6|m Stahlpanzerrohr (d=25mm?2) | 53260 Schweinfurt
8. 8 | Stck Endtillen (d= 25mm?) | 53268 besorgt.
9. 0 | Stck Schellen (d=25mm?) | 53818
10. Aderendhulsen In der Werkstatt
11. Leitung dunkelblau 0,75mm? vorhanden.
12. 1 | Stck Taster (Siemens) Im Bedienteil
13. 1 | Stck Halter (Siemens) xgﬁt"";ﬁ’; und
14. 1 | Stek Schliel3er (Siemens) genutzt,
15. 1 | Stck Beschriftungsschild (Siemens)
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Lichtvorhang und Anschlussleitung im Zuge der GroBbestellung mit bestellit.
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Durchfuhrungsauftrag fur Fa. ,,SUB“ zur Montage des
Lichtvorhanges an der Sandstrahlanlage.
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HBaustein: PH aes Datei! D:VSRAND W 1YEZ@537VS5VEZ05375T.550 LAE=3%

21 52087 BB 14:p1 Seite 21
Matzwark 1 wan 11 FREIGARBE BESCHICKER Bin =
£ 8o —
E B.1 —
E 1.2 —3 %
M 1152 —] =
M 12 6 —{ ——1 = M7
E8. @ = E B0 HOT-RUS
Eg.1 = £ &.1 EINRUECKSPERRE
E11.2 w £ 13:2 MOTORSCHUTE OELPUMPE
MI15. 32 = M 115.2 AW OPS; SICK 8L HHT AUSGELOEST
M12.86 =M12. B MIND. EINE TUER MICHT ZU
M7.a =M 7.2 BESCHICEER FREIGRBE
Netzwerk 2 won 11 BESCHICEER HEBEM i
£ 9.4 —i_
P
M 3.3 T
M 5@.2 >=1
M 58.3 [ 5 M.22.3
M 22 .4
E9._4 =FE 2.4 DT EIPPER AUF
M3 2 -9 3.2 BETRICESART MIT AUTOM. KIFPENM
Mig. 2 = M 50.2 r 52 - BESCHICKERTUERE OEFFREMN
MSR I =M 50.3 53 = PESCHICKER KIPPEM
M22.3 - W22 3 BESCHICKER: HEBEN
M22.4 =M 22 % BESCHICKER SENKEN
Nebtewark 5 won 11 BESCHICEER SEMEEN
E::8.6 —
3
i T
M Ex.4 —
=]l
—i
M@
4
M5, { 5 M 22.4
R M22.3
ES.&6 = f 8.8 07 EIPRFER A8
M3 2 = M3, 2 BETRIEBSART MIT RUTOM. EIPPEN
kel =M 5@&.1 54 - BERCHITKER GANZ SEWYXEN
M3 @ =M 3.8 GEUNDSTELLUKG ANFAHREN
M5, 1 = M:5.1 G5T. BESEHICKER |UNTENI
M22 4 = a2 4 BESCHICKER SEMEEN
Mi2. 3 = M 22 3 BESCHICRER HEBEM
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Baustein: FB ARa bDatei- D:VGAND WTIAEZRSETAVSSAEZRSITST. 550 LRE=%&

21.5. 2087 914 01 Salke 22
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Bausteln; P2 ans Datei: O:AVSANDO WTLVEZOS3TV534%E20053757 530 LAE=233
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A2z, 4 =R 22.4 BESCHICKER SENEEN
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Priufprotokoll

»Sandstrahlanlage Ofen 6 (HOS72001)

Blatt 1 von 2

Die fertig gestellte, funktionsfahige elektrische Anlage ist sicherheitstechnisch zu Uberprufen.

Gerateart: Sandstrahlanlage Ofen 6 (HOS72001)

Typenbezeichnung: Sandstrahlanlage WST 14

Hersteller: FAG Komponenten AG

Sichtpriifung in Ordnung

Isolierteile: [ ]
(IP2x)

Gehause: [ ]

Anschlussleitung: [ ]

Schutzleiter: [ ]

sonstige Teile: [ ]

Ubereinstimmung der technischen Dokumentation mit der elektrischen Ausriistung

Anlagenbeschreibung In Ordnung | [ ] nicht erforderlich
Schaltplane In Ordnung | [ ] nicht erforderlich
Beschriftungen In Ordnung | [_] nicht erforderlich

Warnschilder und Warnhinweise

In Ordnung | [_] nicht erforderlich

Prufprotokolle

.

In Ordnung | [_] nicht erforderlich

Durchgehende Verbindung des Schutzleitersystems

Messwert | Sollwert

Schutzleiterdurchgang

bei 2,5 mm? 1,9V [ ] InOrdnung [ ] nicht erforderlich
Isolationswiderstandsprifung
Isolationswidersand Messwert Sollwert
L1 — PE >1 MW |[] InOrdnung | [_] nicht erforderlich
L2 — PE >1 MW |[] InOrdnung | [_] nicht erforderlich
L3 — PE >1 MW |[] InOrdnung | [_] nicht erforderlich
N - PE >1 MW |[] InOrdnung | [_] nicht erforderlich
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Priufprotokoll

»Sandstrahlanlage Ofen 6 (HOS72001)“ Blatt 2 von 2
Spannungsmessung
Messwert Sollwert
Netzspannung (Zuleitung) 400V |:| In Ordnung |:| nicht erforderlich
Messwert Sollwert
Steuerspannung (netzseitig) 230V |:| In Ordnung |:| nicht erforderlich
Messwert Sollwert
Kleinspannung 24V |[ ] InOrdnung |[ ] nicht erforderlich
Messwert Sollwert
Drehfeldmessung [ ] InOrdnung | [ ] nicht erforderlich
Funktionsprufungen
Funktion der Anlage [] InOrdnung |[ ] nicht erforderlich
Funktion des Programms |:| In Ordnung |:| nicht erforderlich
Ist das Befehlsgerat zum Riicksetzen [] InOrdnung |[ ] nicht erforderlich
vorschriftsmafRig angebracht.
Ausgange der Schiitzkontrolle richtig [] InOrdnung |[ ] nicht erforderlich
eingebunden
Unterschrift
Ort Datum Unterschrift
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Zeitaufwand fur den ausgefiuihrten betrieblichen Auftrag

Information: 5h

v' Klarende Gesprache mit dem Auftraggeber gefiihrt

v Sichtung der Schaltungsunterlagen

v Sichtung des bendtigten Materials

v Einarbeiten in die Programmierung mit S5 — Steuerung

Auftragsplanung: 4 h

Schaltplan geandert

Stuckliste erstellt

In das Programm eingearbeitet
Werkzeug bereitgestellt
Benotigtes Material beschafft
Prufprotokoll angefertigt

AN N N NN

Auftragsdurchfiihrung: 7h

Hardware

Den alten Lichtvorhang demontiert

Nicht mehr bendtigte Bauteile aus dem Schaltschrank ausgebaut
Stahlpanzerrohr mit Schellen befestigt

Anschlussleitungen verlegt

Zwei Hilfsschutze eingebaut

AnschlieRen der Lichtschranke im Schaltschrank

Klemmen beschriftet

AN N NN

Software

v' Symbolliste im Programmiergerat geandert

v" Programm im Programmiergerat geandert

v Stérmeldung im Programmiergerat geandert

v Anderungen in die CPU der S5 - Steuerung geladen
v" Anderungen in das Bedienteil OP5 geladen

Auftragskontrolle: 2h

Verlegung kontrolliert

Inbetriebnahme und Test der Hardware
Inbetriebnahme der Steuerung
Prafprotokoll erstellt

Zeit — und Leistungsnachweis erstellt

AN NN NN

Gesamt: 18 h
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Bilder der Sandstrahlanlage
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